SPEZIALGERATE

Sauerlandische Anbaugerate:

Wie stellt sich SHB/Lewa Attendorn auf?

Um kaum ein anderes Unternehmen in

der Flurforderzeug-Zunft ranken sich der- |

zeit mehr Gertichte und Halbwahrheiten
als um SHB mit Sitz in Meschede und At-

tendorn. STAPLERWORLD nutzte die Gele-

genheit und traf sich in Attendorn mit den

Verantwortlichen aus Produktion und Ver- |
trieb um zu erfahren, was dieser neue An- |

baugeritehersteller im Detail ,auf dem
Plan® hat.

Im lahre zoo7 grindeten Fachkrafte mit
langjahriger Branchenerfahrung in Me-
schede unter Leitung von Rita Hegener
die SHE Vertriebs GmbH fiir Anbaugerite,
Bereits zum damaligen Zeitpunkt begann
die Zusammenarbeit mit der Lewa Atten-
dorn GmbH.

Dieses Unternehmen wurde 1928 ur-
springlich als lberbetriebliche Aushil-
dungsstatte fir Metall- und Elektro-
berufe ins Leben gerufen. Da aber
Aushildung teuer und aufwandig
ist, bendtigte man einen Produk
tionsbetrieb, um die anfallen-
den Kosten zu erwirtschaften.
Heute stellt die Lewa Atten-
darn ein einzigartiges Kon-
strukt in Deutschland dar. Der
Produktionsbetrieb beschaf-
tigt 145 Mitarbeiter und
lbernimmt unter ande-
rerm die Herstellung der
Anbaugerdte, Der Aus-
bildungsbetrieb, in dem

Gbrigens auch Franz-Josef Schulte-Henke
eine Ausbildung absolvierte, bildet ca.
z70 junge Menschen im Jahr aus.

Lewa Attendorn (der Name der schénen
sauerlandischen Gemeinde mit 25.000
Einwohnern ist Bestandteil des Firmen-

namens), fertigt im Bereich der Indus- |

triekompenenten im Auftrag anderer
Unternehmen Schweikonstruktionen,
komplizierte Fras- und Drehteile {unter

anderem fiir die Bahntechnik), sowie Hy- .
draulikzylinder, Der eigene Schweilbe- |

s Endmontage

der Produk-
tionsbetrieb
wird personell
flexibel auf die
Auftragslage
abgestimmt,

ir Aftendorm,

trieb mit grofem Eignungsnachweis (DIN
18 8oo-7) und der Zulassung der Deutschen
Bahn [DIN&700-2) bildet neben der eigenen
Konstruktion und der exzellenten End-
mantage die Grundlage fir den erfolgrei-
chen Bau der Gabelstapleranbaugerite,

Im Bereich der Automation bildet die
Robatersystemtechnik das Kerngeschaft.
Hier ist das Unternehmen vor allerm als
grofies Systemhaus fiir RoboterschwelR-
anlagen und -linien bekannt und Integra-
tions- und Schulungspartner der Roboter-
hersteller Kuka und Fanuc,

Hermann-Josef Bettendorf, Prokurist bei
Lewa und unter anderem fiir die Fertigung
der Anbaugerate zustindig, erklirt diese
Zusammenhiange beim Rundgang durch
die moderne 8.000 m* grofRe Produktion:
«In unserer Region sind sehr viele nam-
hafte Automabilzulieferer ansassig. Diese
Unternehmen nutzen seit dber 15 Jahren
unsere Kompetenz und setzen erfolgreich
die von uns konzipierten Roboterschweil3-
anlagen ein. 50 haben wir uns langsam
aber sicher zu einem renommierten Ro-
botersystemhaus fiir die Zulieferindustrie
entwickelt. Diese Erfahrungen kommen
natiirlich der Ausbildung sowie den An
baugeraten zugute.

Ebenfalls im Team ist Marcus Hahn, der
schon lange im Stapler-Business unter-
wegs ist und zuletzt fir ein grofes Han
delshaus der Kion-Gruppe arbeitete.

Franz-losef Schulte-Henke ist quasi als

| Mastermind” tatig, er macht Kontakte,

weiht die ndchste Generation in die Technik
der Anbaugerdte ein und besucht mit
lhnen gemeinsam neue und bestehen-
de Kunden. Das Vertriebsteam hat den
deutschsprachigen Raum bestens im Griff,

der gleichzeitig das derzeitige Ver-
triebsgebiet darstellt.






